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CNC MILLING MACHINES

for marble, granite, stone, artificial quartz and porcelain

FRESATRICI A PONTE
A CONTROLLO NUMERICO

marmo, granito, pietre, quarzo artificiale e gres porcellanato
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NEW CHAMPION

PLUS: 700

I 1000 | 1300 | 1800 | 2200



N TECHNICAL COMPARISON

ENGINEERING
_ pr|1,l$$iani NEW CHAMPION | NEW CHAMPION | NEW CHAMPION | NEW CHAMPION | NEW CHAMPION
W PLUS 700 PLUS1000 | PLUS1300 | PLUS1800 | PLUS 2200
X axis stroke 3.800 mm 3.800 mm 3.800 mm 4,000 mm 4,000 mm
Corsa carro asse X (149 % in) (149 % in (149 % in) (157 % in) (157 % in)
2.500 mm 2.500 mm
(98 % in) (98 % in) 3.500 mm
Y axis stroke 3.500 mm 3.500 mm (187 % in) 3.500 mm 3.500 mm
Corsa carro asse Y 137 % in) (137 % in) 6.500 mm (137 % in) (137 % in)
6.500 mm 6.500 mm (255 % in
(255 % in) (255 % in)
Z axis stroke 700 mm 1.000 mm 1.300 mm 1.800 mm 2.200 mm
Corsa carro asse Z 27 % in) (39 % in) (51%in) (70 % in) (86 % in)
A axis rotation -185° + 185° - 185° + 185° - 185° + 185° - 185° + 185° - 185° + 185°
Rotazione asse A (370°) (370°) (370°) (370°) (370°)
0° +90°
C axis tilting o . o (with Cut&Move) } o - o } oa o } o . o
S 0° +90 -30° = 100° 120° + 120 120° + 120 120° + 120
(without Cut&Move)
X axis rapid speed 65 m/min 65 m/min 65 m/min 65 m/min 65 m/min
Velocita in rapido del carro asse X (213,3 fpm) (213,3 fpm) (213,3 fpm) (213,3 fpm) (213,3 fpm)
Y axis rapid speed 65 m/min 65 m/min 65 m/min 65 m/min 65 m/min
Velocita in rapido del carro asse Y (213,3 fpm) (213,3 fpm) (213,3 fpm) (213,3 fpm) (213,3 fpm)
Z axis rapid speed 11,4 m/min 11,4 m/min 11,4 m/min 11,4 m/min 11,4 m/min
Velocita in rapido del carro asse Z (37,4 fpm) (37,4 fpm) (37,4 fpm) (37,4 fpm) (37,4 fpm)
. 38 HP S9 38 HP S9 44 HP S9 65 HP S9 65 HP S9
Pote:,;vZIee:::ri‘::;?i:sl:fitLedisco (28 kW) (28 kW) (32,5 kW) (48 kW) (48 kW)
P 221 Nm 221 Nm 326 Nm 326 Nm 326 Nm
HDUCEEIET ALY 0 + 8.000 0 + 8.000 0 + 10.000 0 + 8.000 0 + 8.000
Velocita elettromandrino portadisco
LG U0 e Gl ISO 40 ISO 40 ISO 50 ISO 50 ISO 50
Attacco utensile elettromandrino
Max disk diameter 1.000 mm 1.200 mm 1.200 mm 1.300 mm 1.450 mm
Diametro massimo disco (39 % in) (47 Y in) (47 Y in) (51 % in) (57 % in)
Min disk diameter 350 mm 350 mm 350 mm 350 mm 350 mm
Diametro minimo disco (13 % in) (183 % in) (13 % in) (183 % in) (13 % in)
Max cutting thickness with disk 360 mm 460 mm 460 mm 510 mm 590 mm
Taglio spessore massimo disco (14 % in) (18 % in) (18 % in) (20 % in) (23 % in)
Max distance table spindle nose 605 mm 835 mm 1.210 mm 1.835 mm 2.235 mm
Distanza naso mandrino dal tavolo (23 % in) (32 % in) (47 % in) (72 % in) (88in)
B 31kW 31kW 40 kW 52 kW 52 kW

Potenza massima assorbita

Displacement of pieces
Spostamento dei pezzi
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with manipulator
v movE

lifting capacity 800 kg

with manipulator
U mMovE

lifting capacity 800 kg

with manipulator
cvmovE

lifting capacity 800 kg

with manipulator
G movE

lifting capacity 800 kg

COMPARAZIONE TECNICA

., Se=umiazn

NEW CHAMPION PLUS

5 interpolated axis. / 5 assi interpolati.

Managed by a numerical control unit interfaced with CAD/CAM systems.
Gestite da un controllo numerico interfacciato con sistemi CAD/CAM.

Allow the processing of profiling of massive blocks, cornices, arches, profiles, straight and curved handrails,washbasins,
bathtubs and shower trays, columns and capitals, sculptures, bas-reliefs and statues, funerary art, engravings of letters,
tables, straight and curved cuts.

Consentono lavorazioni di profilature di masselli, cornicioni, archi, profili, corrimano sia lineari che curvi, lavandini, vasche da
bagno e piatti doccia, colonne e capitelli, sculture, bassorilievi e statue, arte funeraria, incisioni di lettere, tavoli, tagli diritti
e curvi.

Customized according to the customer’s needs about production and space available into his factory.
Personalizzate in base alle esigenze di produzione e di spazio disponibile nella fabbrica del cliente.

e  Automatic centralized greased lubrication. In case of anomalies the machine stops / Lubrificazione centralizzata automatica
a grasso. In caso di anomalie la macchina si arresta.

e  Watertight IP 55 electric cabinet with safety thermostat / Armadio elettrico a tenuta stagna IP 55 e termostato di sicurezza.

e Sound power level: 80 + 90 dB(A) / Livello di potenza sonora: 80 + 90 dB(A).

CNC MILLING MACHINES
TECHNICAL COMPARISON
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WHAT IT IS

The first suction cups manipulator in the world designed
and patented by Mario Giorgio Prussiani in 2003 (European
Patent Prussiani Engineering EP 1651409).

WHAT IT DOES

It automatically displaces the strips on a working table
allowing the disk to perform remaining cuts without hitting
closed pieces.

THE ADVANTAGES

The Cut & Move system REDUCES:

TIME
time to organize the work;
production time.

COSTS

less wasted material (up to 30%);
less bridge saws needed;

less space needed.

o

RISKS
reduced physical effort for the operator;
fewer injuries.

«

4 | PRUSSIANI ENGINEERING
CUT&MOVE

SUCTION CUPS MANIPULATOR
MANIPOLATORE A VENTOSE

COSA E

Il primo manipolatore a ventose al mondo progettato e
brevettato da Mario Giorgio Prussiani nel 2003 (Brevetto
Europeo Prussiani Engineering EP 1651409).

COSA FA

Sposta automaticamente le filagne sul banco di lavoro
permettendo al disco di eseguire i tagli rimanenti senza in-
cidere i pezzi vicini.

Beginning of preliminary cuts of the slab into
strips.

Inizio dei tagli preliminari della lastra in modo da
ricavare filagne.

Displacement of strips with the suction cups

manipulator Cut&Move.

Spostamento delle filagne tramite il manipolatore
a ventose Cut&Move.

Performing of remaining cut.

Esecuzione del taglio rimanente.

| VANTAGGI

Il sistema Cut & Move RIDUCE:

TEMPI
e tempi di organizzazione del lavoro;
e tempi di produzione.

COSTI
e scarto di materiale (fino al 30%);
e numero di segatrici a ponte necessarie;
e  spazio occupato.

RISCHI
e minore sforzo fisico dell'operatore;
e meno infortuni.

I INNOVATIVE DEVICE IR

AR
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=
Aligned tool store with ISO 40 or ISO 50 stainless steel tool-hold-
er tangs with stainless steel cover.

Magazzino utensili in linea con coperchio inox e codoli portautensili
ISO 40 o ISO 50 in acciaio inox.

DISPOSITIVI INNOVATIVI

12/
— iy

Electronic presetting feeler for automatic measuring of the disk
diameter and length of tool.

Sonda presetting per la misurazione automatica del diametro del
disco e della lunghezza dell’utensile.
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Tilting tool-store with ISO 40 stainless steel tool-holder tangs.
Magazzino utensili basculante con codoli portautensili ISO 40 in
acciaio inox.

Kit for kitchen or vanity tops applications for the working table
with duralumin slotted shelf. Kit made up of Vacuum pump group
complete with 12 suction cups, the guide bar and mechanical
tongs for fixing the work-pieces, blocking clamps and adjust-
able supports.

Kit per le lavorazioni dei piani da bagno o cucina utilizzabile con
la tavola di lavoro in duralluminio e composto da un impianto del
vuoto completo di 12 ventose, una barra di guida con le relative
pinze meccaniche per fissaggio dei pezzi, staffe di bloccaggio e

supporti regolabili.

3D Scanner Advanced R1X and software use licence for bas-re-
liefs, training included.

Scanner 3D Advanced R1X e licenza d’uso software per bassorilievi,
compreso corso di istruzione.

Turning groups for polygonal and twisted columns and sculp-
tures (6° interpolated axis).

Gruppi di tornitura delle colonne a sezione poligonale, torciglioni,
sculture (6° asse interpolato).

Save programming time by taking pictures of your slabs in ad-
vance, thanks to the special slabs “check-in” photo-system. Your
digital slabs will be ready to use for programming cuts at any
time.

Risparmia tempo di programmazione salvando le foto delle lastre
in anticipo, grazie allo speciale sistema di “check-in” lastre. Le tue
lastre digitali saranno pronte all'uso in qualsiasi momento per la
programmazione tagli.

Manipulator Dual-Zone with suction cups for the automatic
movement of the work-pieces. Prussiani Engineering European
Patent EP 1651409.

Manipolatore a ventose BI-ZONA per lo spostamento automatico
pezzi. Brevetto Europeo Prussiani Engineering EP 1651409.

CNC MILLING MACHINES | 5
INNOVATIVE DEVICES



TAVOLE DI LAVORO

Fixed table
Tavola fissa

special rubber
Prussiani Engineering

3.800 x 2.400 (149 % x 94 %zin)

Aluminum fixed table
Tavola fissa alluminio

3.330 x 2.100 (131 % x 82 % in)

Aluminum fixed table + rubber top side table
Tavola fissa alluminio + sopratavola gomma

Partial tilting table
Tavola parzialmente ribaltabile

3.800 x 2.400 (149 % x 94 %zin)

Completely tilting table
Tavola completamente ribaltabile

3.700 x 2.300 (145 % x 90 % in)

Aluminum tilting table + rubber top side table
Tavola ribaltabile alluminio + sopratavola gomma

3.700 x 2.300 (145 % x 90 % in)
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WORKING TABLES

3.700 x 2.300 (145 % x 90 % in)

With rubber tilting table
Con tavola ribaltabile in gomma

With 2 tables and lathe
Due tavole e tornio

lll \WORKING TABLES I MIACHINE CONFIGURATIONS

CONFIGURAZIONI MACCHINA

With aluminium fixed table and lathe
Con tavola fissa in alluminio e tornio

With vertical lathe
Con ralla girevole

CNC MILLING MACHINES | 7
MACHINE CONFIGURATIONS



TECHNICAL DATA
DATI TECNICI

C€

X axis stroke

mm (in) 3.800 (149 %)
Corsa carro asse X
Y axis stroke - GANTRY mm Gn) see model
Corsa carro asse Y - GANTRY vedere modello
Z axis stroke mm (in) 700 (27 %)
Corsa carro asse Z
A axis rotation degrees
-185° + 185° (370°
Rotazione asse A (gradi ( )
C axis tilting degrees 0° = 90°
Ribaltamento asse C (gradi ’
U axis (workpiece rotation) - Optional ) continuous
Asse U (rotazione pezzo) - Optional continua
X axis rapid speed .
f 21

Velocita in rapido del carro asse X m/min (fpm) 65 (2133
Y axis rapid speed .
Velocita in rapido del carro asse Y m/min (fpm) 65 (213,39
Z axis rapid speed .
Velocita in rapido del carro asse Z m/min (fpm) M4 (374)
Main disk-holder elec.trosplndle. power HP S9 (kW) 38 (28)
Potenza elettromandrino portadisco
Main disk-holder electrospindle torque

. . . Nm 221
Coppia elettromandrino portadisco
Main Fil‘skfholder electrospindle rptatlon spged rpm 0 = 8.000
Velocita di rotazione elettromandrino portadisco
Electrosplndlg tool holder ' ) 1SO 40
Attacco utensile elettromandrino
M.ax disk dlamfeter . mm Gin) 1.000 (39 %)
Diametro massimo del disco
Axes servor_notors ff)r axis X-Y-Z-A-C-(U) with absolutes encoder i BRUSHLESS
Servomotori per assi X-Y-Z-A-(C) con encoder assoluto
Maximum absorbed power KW 31

Potenza massima assorbita

2 1.000 mm
(39% in)
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NEW CHAMPION PLUS 700

SPINDLE NOSE
Naso mandrino

I NEW CHAMPION Im
PLUS 700

4,250 mm
167 % in \b
5 P L e‘
5100 mm
200 % in

NEW CHAMPION PLUS 700

6.950 mm
273 % in

Y =2.500

Y =3.500

2T

Y axis stroke (GANTRY)

2.500 mm (98 % in)

3.500 mm (137 % in)

6.500 mm (255 % in)

Approximate total weight

8.000 kg (17.640 Ib)

9.500 kg (20.950 Ib)

11.000 kg (24.250 Ib)

Length 6.950 mm (273 % in) 6.950 mm (273 % in) 6.950 mm (273 % in)
Width 5.100 mm (200 % in) 5.900 mm (232 % in) 9.300 mm (366 % in)
Height 4.250 mm (167 % in) 4.250 mm (167 % in) 4.250 mm (167 % in)

Maximum capacity suction cups

800 kg (1.763 Ib)

800 kg (1.763 Ib)

800 kg (1.763 Ib)

Minimum width for lifting

50 mm (2 in)

50 mm (2 in)

50 mm (2 in)

N°1- 40’ OT. HIGH CUBE

N°1- 40’ OT. HIGH CUBE

CNC MILLING MACHINES | 9

N°1- 40’ OT. HIGH CUBE

NEW CHAMPION PLUS 700



TECHNICAL DATA
DATI TECNICI

C€

X axis stroke

mm (in) 3.800 (149 %)

Corsa carro asse X
Y axis stroke - GANTRY mm Gn) see model
Corsa carro asse Y - GANTRY vedere modello
Z axis strok

axis stroke mm (in) 1.000 (39 %)
Corsa carro asse Z
A axis rotation degrees

-185° + 185° (370°
Rotazione asse A (gradi ( )
C axis tilting degrees 0° + 90° with Cut&Move
Ribaltamento asse C (gradi -30° + 100° without Cut&Move
U axis (workpiece rotation) - Optional ) continuous
Asse U (rotazione pezzo) - Optional continua
X axis rapid speed .
f 21

Velocita in rapido del carro asse X m/min (fpm) 65 (2133
Y axis rapid speed .
Velocita in rapido del carro asse Y m/min (fpm) 65 (213,39
Z axis rapid speed .
Velocita in rapido del carro asse Z m/min (fpm) n4 G374
Main disk-holder elec.trosplndle. power HP S9 (kW) 38 (28)
Potenza elettromandrino portadisco
Main disk-holder electrospindle torque Nm 221
Coppia elettromandrino portadisco
Main fil‘sk-.holder electrospindle r9tat|on spged rpm 0 = 8.000
Velocita di rotazione elettromandrino portadisco
EIectrosplndlg tool holder . ) 1SO 40
Attacco utensile elettromandrino
Max disk di t

axdisicdiameter. mm (in) 1.200 (47 %)
Diametro massimo del disco
Axes servor_notors ff)r axis X-Y-Z-A-C-(U) with absolutes encoder i BRUSHLESS
Servomotori per assi X-Y-Z-A-(C) con encoder assoluto
Maximum absorbed power KW 31

Potenza massima assorbita

@ 1.200 mm
(47 % in)
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NEW CHAMPION PLUS 1000

SPINDLE NOSE
Naso mandrino

@ EP-PATENTED

== ]

11

I NEVW CHAMPION
PLUS 1000

= i

4,900 mm
192 % in

5100 mm
200 % in

NEW CHAMPION PLUS 1000

6.950 mm
273 % in

Y = 2.500

Y =3.500

2T

Y axis stroke (GANTRY)

2.500 mm (98 % in)

3.500 mm (137 % in)

6.500 mm (255 % in)

Approximate total weight

8.500 kg (20.950 Ib)

10.000 kg (22.050 Ib)

13.500 kg (29.770 Ib)

Length 6.950 mm (273 % in) 6.950 mm (273 % in) 6.950 mm (273 % in)
Width 5.100 mm (200 % in) 6.050 mm (238 % in) 9.300 mm (366 % in)
Height 4.900 mm (192 % in) 4.900 mm (192 % in) 4.900 mm (192 % in)

Maximum capacity suction cups

800 kg (1.763 Ib)

800 kg (1.763 Ib)

800 kg (1.763 Ib)

Minimum width for lifting

50 mm (2 in)

50 mm (2 in)

50 mm (2 in)

il

N°1- 40" OT. HIGH CUBE

N°1- 40" OT. HIGH CUBE
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N°1- 40’ OT. HIGH CUBE

NEW CHAMPION PLUS 1000



I NEVW CHAMPION
PLUS 1300

TECHNICAL DATA c €
DATI TECNICI

X axi k
axis stroke mm (in) 3.800 (149 %)
Corsa carro asse X
Y axis stroke - GANTRY mm Gn) see model
Corsa carro asse Y - GANTRY vedere modello
Z axis strok
axis stroke mm Gin) 1.300 (51 %)
Corsa carro asse Z
A axis rotation degrees
-185° + 185° (370°
Rotazione asse A (gradi ( )
C axis tilting degrees
-120° + 120°
Ribaltamento asse C (gradi
U axis (workpiece rotation) - Optional ) continuous
Asse U (rotazione pezzo) - Optional continua
X axis rapid speed .
s . f 65 (213,3
Velocita in rapido del carro asse X m/min (fpm) ( )
Y axis rapid speed .
f 65 (213,3
Velocita in rapido del carro asse Y m/min (fpm) ( )
Z axis rapid speed .
f 1,4 (37,4
Velocita in rapido del carro asse Z m/min (fpm) ( )
Main disk-hol lect indl
ain disk-holder e ec. rospind g power HP S9 (kW) 44 (32.5)
Potenza elettromandrino portadisco
Main disk-holder electrospindle torque Nm 326
Coppia elettromandrino portadisco
Main disk-holder electrospindle rotation speed
in eiskhoider i LU rpm 0 + 8.000
Velocita di rotazione elettromandrino portadisco
Electrospindle tool holder 5.350 mm
- . . - ISO 50 210 % in
Attacco utensile elettromandrino
Max disk di t
ax diskdiameter - mm Gin) 1.200 (47 %)
Diametro massimo del disco
Axes servor_notors f9r axis X-Y-Z-A-C-(U) with absolutes encoder i BRUSHLESS
Servomotori per assi X-Y-Z-A-(C) con encoder assoluto
Maximum absorbed power KW 40
Potenza massima assorbita 6100 mm 7.450 mm
240 % in 293 % in
NEW CHAMPION PLUS 1300 Y = 3.500 2T
90°
; Y axis stroke (GANTRY) 3.500 mm (137 % in) 6.500 mm (255 7% in)
@ 1.200 mm i
(47 % in) SPINDLE NOSE Approximate total weight 11.000 kg (24.250 Ib) 15.000 kg (33.070 Ib)
Naso mandrino Length 7.450 mm (293 % in) 7.450 mm (293 % in)
Width 6.100 mm (240 % in) 9.300 mm (366 % in)
Height 5.350 mm (210 % in) 5.350 mm (210 % in)
Maximum capacity suction cups 800 kg (1.763 Ib) 800 kg (1.763 Ib)
Minimum width for lifting 50 mm (2 in) 50 mm (2 in)
IT’|/] N°1- 40’ OT. HIGH CUBE N°1- 40’ O.T. HIGH CUBE
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NEW CHAMPION PLUS 1300 NEW CHAMPION PLUS 1300



TECHNICAL DATA
DATI TECNICI

C€

X axis stroke

mm (in) 4.000 (157 %)
Corsa carro asse X
Y axis stroke - GANTRY
H 3,
Corsa carro asse Y - GANTRY mm (in) 3.500 (137 %)
Z axis strok
axis stroke mm (in) 1.800 (70 %)
Corsa carro asse Z
A axis rotation degrees
-185° + 185° (370°
Rotazione asse A (gradi ( )
C axis tilting degrees
-120° + 120°
Ribaltamento asse C (gradi
U axis (workpiece rotation) - Optional ) continuous
Asse U (rotazione pezzo) - Optional continua
X axis rapid speed .
f 21
Velocita in rapido del carro asse X m/min (fpm) 65 (213.3)
Y axis rapid speed .
Velocita in rapido del carro asse Y m/min (fpm) 65 (2133
Z axis rapid speed .
Velocita in rapido del carro asse Z m/min (fpm) M4 G374
Main disk-holder elec.trosplndle. power HP S9 (kW) 65 (48)
Potenza elettromandrino portadisco
Main disk-holder electrospindle torque
. . . Nm 326
Coppia elettromandrino portadisco
Main fil‘sk-.holder electrospindle r9tat|on spged rpm 0 = 8.000
Velocita di rotazione elettromandrino portadisco
Electrosplndlg tool holder . ) 1SO 50
Attacco utensile elettromandrino
Max disk di t
axdisicdlameter. mm (in) 1.300 (51 %)
Diametro massimo del disco
Axes servor_notors f9r axis X-Y-Z-A-C-(U) with absolutes encoder i BRUSHLESS
Servomotori per assi X-Y-Z-A-(C) con encoder assoluto
Maximum absorbed power KW 52

Potenza massima assorbita

@ 1.300 mm
(351% in)

SPINDLE NOSE
Naso mandrino

I (72 % in)

14 | PRUSSIANI ENGINEERING

NEW CHAMPION PLUS 1800

6.600 mm
259 % in

6.300 mm
248 in

NEW CHAMPION PLUS 1800

322 % in

Y =3.500

Y axis stroke (GANTRY)

3.500 mm (137 % in)

Approximate total weight

11.500 kg (25.350 Ib)

Length 8.200 mm (322 % in)
Width 6.300 mm (248 in)
Height 6.600 mm (259 % in)

Maximum capacity suction cups

800 kg (1.763 Ib)

Minimum width for lifting

50 mm (2 in)

T

1f {jlee=
L

N° 2 - 40’ O.T. HIGH CUBE

CNC MILLING MACHINES
NEW CHAMPION PLUS 1800

NEW CHAMPION HE
PLUS 1800

| 16



I NEW CHAMPION Im
PLUS 2200

TECHNICAL DATA C €
DATI TECNICI

w Fe=—mEamn

X axi k
axis stroke mm (in) 4.000 (157 %)
Corsa carro asse X
Y axis stroke - GANTRY
i . 137 %
Corsa carro asse Y - GANTRY mm (in) 3.500 (137 %)
Z axis stroke
X mm Gin) 2.200 (86 %) 1
Corsa carro asse Z -
A axis rotation degrees
-185° + 185° (370° i
Rotazione asse A (gradi ( ) E
C axis tilting degrees i- prusian
-120° + 120°
Ribaltamento asse C (gradi ; p
U axis (workpiece rotation) - Optional ) continuous o —
Asse U (rotazione pezzo) - Optional continua i
X axis rapid speed .
s . f 65 (213,3
Velocita in rapido del carro asse X m/min (fpm) ( )
Y axis rapid speed .
. . f 65 (213,3
Velocita in rapido del carro asse Y m/min (fpm) ( )
Z axis rapid speed .
Velocita in rapido del carro asse Z m/min (fpm) M4 G374
Main disk-hol lect indl
ain disk-holder e ec. rospind g power HP S9 (kW) 65 (48)
Potenza elettromandrino portadisco
Main disk-holder electrospindle torque Nm 326
Coppia elettromandrino portadisco
Main fii‘sk-.holder electrospindle r9tation spged rpm 0 = 8.000
Velocita di rotazione elettromandrino portadisco
Electrosplndlg tool holder . ) 1SO 50
Attacco utensile elettromandrino
Max disk di t 7.250 mm i
ax dis lameter . . 285 % in
Diametro massimo del disco mm (in) 1450 (57 %) i ’
. . b _1
Axes servor_notors f9r axis X-Y-Z-A-C-(U) with absolutes encoder i BRUSHLESS
Servomotori per assi X-Y-Z-A-(C) con encoder assoluto
Maximum abs.orbed pow.er KW 52
Potenza massima assorbita
6.300 mm 8.200 mm
248 in 322 % in
90°
@ 1450 mm :
(57 % in) SPINDLE NOSE NEW CHAMPION PLUS 2200 Y = 3.500
Naso mandrino Y axis stroke (GANTRY) 3.500 mm (137 % in)
Approximate total weight 13.000 kg (28.660 Ib)
£ | Length 8.200 mm (322 % in)
€<
S £~ Width 6.300 mm (248 in)
2 o Height 7.250 mm (285 % in)
N O
N

”T’”H N°2 - 40’ O.T. HIGH CUBE
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Il MASTER PIECES NOTES I

LAVORAZIONI APPUNTI

OLO
é‘&g

SHAPES DRILLING SCULPTURE CUTTING LATHE MILLING

Consolidated experi- o . .

3 or 5 year warranty Marmo Macchine ence the first to pat- :russ!anl Englnez:‘lntg
. . namic company able to

for mechanical elec- Mark guarantees the Gl ” ent the suction cups Y ; pany &b’
tric and electronic Italian excellence of ioulat ¢ professionally and quickly
- . manipulator system meet its customers needs

components Prussiani machine “CUT&MOVE”
. . R . Prussiani Engineering, azienda dinamica e
3 0 5 anni di garanzia per i componenti mec- Marmo Macchine Mark garantisce ['italianita Consolidata esperienza, i primi a brevettare il capace di rispondere in modo professionale e
18 I PRUSSIANI ENGINEERING canici ed elettronici delle macchine Prussiani sistema con manipolatore a ventose rapido alle esigenze dei suoi Clienti

“CUT&MOVE”
MASTERPIECES
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